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1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie remontu wybranych pomieszczen Segmentu | Zespotu
Szkét Ogolnoksztatcgeych Nr 2 w Kartuzach

2. WYMAGANIA OGOLNE

2.1. Przekazanie terenu robot
Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren robét wraz ze wszystkimi dokumentami niezbednymi
do realizacji przedmiotu niniejszego zamowienia.

2.2. Zabezpieczenie terenu robét

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu robét w okresie trwania realizacji robot,
az do zakonczenia i odbioru koncowego robét budowlanych. Wykonawca dostarczy, zainstaluje
i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym wygrodzenia, porecze oraz
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot.

2.3. Zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane dla
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione cho¢by w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeh w dokumentacji projektowej, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inwestora, ktéry ustosunkuje sie do zgtoszonych
uwag oraz dokona odpowiednich zmian lub poprawek, o ile bedg konieczne. W przypadku
rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementéw budowli muszg byé jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé
z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty budowlane nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub ST i wptynie to na nie zadawalajgcg jakos¢ elementu budowli, to roboty
rozbiérkowe tych elementow zostang wykonane na koszt wykonawcy a materiaty beda
niezwtocznie zastgpione innymi zgodnymi z projektem budowlanym i ST.

2.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robot
Wykonawca bedzie:
1) utrzymywac teren robét w czystosci,
2) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw
i norm dotyczgcych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unikaC uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub witasnosci spotecznej i innych,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,



¢) mozliwoscig powstania pozaru.

2.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdéw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy na terenie prowadzonych robét.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

2.6. Ochrona witasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne,
takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych wiascicielami tych
urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizaciji.

2.7. Dokumentacja robét:
e projekt wykonawczy dostarczony przez Zamawiajgcego ( Inwestora),
o wszelka korespondencja dotyczgca spraw technicznych, organizacyjnych i finansowych
budowy,
e protokoty préb i badan,
o dokumenty potwierdzajgce jakos¢ i pochodzenie materiatdw i urzadzen,
¢ instrukcje obstugi i eksploatacii,
e dokumenty rozliczenia finansowego robdét.

Ponizej opisano doktadniej niektore z powyzszych pozyciji.

2.8. Projekt wykonawczy
Dla realizacji rob6ét zostat opracowany projekt wykonawczy oraz kosztorysy inwestorskie
i przedmiary robaot.

2.9. Instrukcje obstugi i eksploataciji
Dla kazdego dostarczonej stolarki drzwiowej oraz wyktadziny technicznej PCV, wykonawca
skompletuje dokumentacje zawierajgcg, co najmnie;j:

e dane techniczne,

e warunki gwarancji i rekojmi producenta,

¢ instrukcje konserwacji i napraw,

2.10. Materialy i urzadzenia
Ogdélne wymagania dotyczgce materialtdw podano w dokumentacji technicznej - projekcie
wykonawczym, a typy i ilosci w zestawieniu materiatdw zatgczonym do kosztorysu - karty
przedmiarow.
Wszystkie materiaty i urzadzenia muszg by¢é u renomowanych producentéw, gwarantujgcych
najwyzszg jako$¢ w odniesieniu do niniejszych specyfikacji. Urzadzenia i materiaty muszg by¢
fabrycznie nowe, lecz nie mogg by¢ prototypami i zawieraé nastepujgce dane:
dla materiatéw:

e rodzaj wyrobu,

e producent,

e osSwiadczenie o kraju pochodzenia,

e nazwa handlowa (jesli wystepuje),



e podstawowe cechy techniczne,
e aprobaty techniczne, dokumenty upowazniajgce do znakowania wyrobow znakiem
budowlanym, certyfikaty na znak bezpieczenstwa (jesli sg wymagane), certyfikaty jakosci,

3. MATERIALY

3.1. Zrédta uzyskania materiatow

Niezwtocznie po podpisaniu umowy a przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow

i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego lub Inspektora Nadzoru. llekro¢ w niniejszych Specyfikacjach Technicznych jest
mowa o Inspektorze, Inspektorze Nadzoru (jezeli zostanie ustanowiony) jest to réwnoznaczne
z Zamawiajgcym. Zatwierdzenie partii (czesci) materiatbw z danego zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie postepu robot.

3.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z zakupem i dostarczeniem materiatow niezbednych do wykonania robét.

3.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wiasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych
przez Wykonawce.

3.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét niz te, dla ktérych zostaty zakupione to
koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

3.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze niezwlocznie przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego lub Inspektora rodzaj materiatlu nie moze byé pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora.

4. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robé6t powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym



w projekcie organizacji rob6t zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku
ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub
ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do robot.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robo6t i wlasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny Kkoszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowag
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoSci
wszystkich elementow zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
i wyznaczaniu robot zostang, jesli wymagacC tego bedzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez
Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatdw i elementéw robot bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkgji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na
rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego



wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie
robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
1) czes$¢ ogodlng opisujaca:

e organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt, -
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

e zasady BHP,

o wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, -
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegodlnych elementéw robdt,

o system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig
wykonywanych robét,

e proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi,

2) czes¢ szczego6towg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

e rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, itp.,

e sposbb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwoéci w czasie
transportu,

e sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

7.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w Dokumentaciji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca.

7.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym



prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwoséci co do jakoéci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora
beda odpowiednio opisane i oznakowane.

7.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptaciji Inspektora Nadzoru.

7.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan
(kopie) bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, zaaprobowanych przez Inspektora.

7.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

7.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

2) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci:

e z Polskg Normg lub

e 7 aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg i ktére spetniajg wymogi Specyfikaciji
Technicznej.



W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
W przypadku rozliczenia ryczattowego obmiar robét nie jest wymagany.

9. ODBIOR ROBOT
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
1) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
2) odbiorowi czesciowemu,
3) odbiorowi koncowemu,
4) odbiorowi ostatecznemu.

9.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robdot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca z jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu
3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektor
Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.2. Odbiér czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze korncowym robét. Odbioru robot
dokonuje zamawiajgcy wraz z Inspektor Nadzoru.

9.3. Odbiér koncowy robét

Odbidr koncowy polega na ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru korncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce na pismie.

Odbioru koncowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedfozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robo6t z dokumentacjg projektowg i ST .



W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych lub
robotach wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
koncowego.

9.5. Odbior ostateczny
Odbioér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ustalenia ogélne
Podstawg ptatnosci jest ryczattowa cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce na etapie
przygotowania oferty.

Kalkulacja ceny oferty nastgpi w oparciu o kosztorys ofertowy, w ktéorym to okresli cene
jednostkowg za dang jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e warto$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,
o wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e Kkoszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT. Podatek VAT nalezy doliczy¢ do
catkowitej wartosci netto, obejmujgcej wszystkie koszty wykonania przedmiotu inwestycji objetej
przedmiotowym zamowieniem.

Kosztorys ofertowy Wykonawcy jest elementem pomocniczym podczas rozliczania ewentualnych
robot zamiennych lub dodatkowych, ktore to mogg wynikna¢ w trakcie realizacji robot.

11. PLAN BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA
Podczas wykonywania robdét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

12. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Niniejsze specyfikacje obejmujg wymagania jakosciowe dla istotnych fragmentéw robét i dostaw
wynikajgce z obowigzujgcych warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki
Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002r. z pdzniejszymi zmianami oraz Polskich Norm i Norm
Branzowych.



12.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY ROZBIORKOWE
KOD CPV 45110000-1
ST-B-1-12.1

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbiérkami i demontazami. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem
pomocniczym przy realizacji i odbiorze robaot.
Zakres robot

e zgodnie z dokumentacja projektows.

Materiaty pochodzace z rozbioérki
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, szkilo, elementy metalowe (ztom stalowy
i kolorowy), tworzywa sztuczne.

Sprzet

tomy, kilofy, oskardy, mtoty pneumatyczne, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna,
zuraw samojezdny, weciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty
wewnetrzne.

Transport

Samochdd wywrotka. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie skfadowiska.
Nie nalezy uzywac gruzu do ponownego uzycia.

Wykonanie roboét
Przy rozlegtych rozbidrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow BHP
i wykonac stosowne zabezpieczenia.

Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu rozbidrki.

Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m?) - muru, okfadzin, posadzek, tynkow, dla drzwi i okien — (szt.), gruz betonowy
(m3), elementy metalowe (t), drewno (m?3),

Odbioér robét
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

Podstawa ptatnosci
Rozliczenie ryczattowe.

Przepisy zwigzane

Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozporzgdzenie
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr 13
poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.

12.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA STOLARKA DRZWIOWA
KOD CPV 45421000-4

ST-B-2-12.2

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce stolarki drzwiowej, nawiewnikow
okiennych. Specyfikacja techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze
robot.



Zakres robot
Zakresem robot jest wbudowanie stolarki drzwiowej o odpowiednich parametrach technicznych
w budynku.

Materiaty
Drzwi
Drzwi ptycinowe z bezpieczng szybg matowg uzbrojone w zamki patentowe.

Drzwi do poszczegdlnych pomieszczeh, zgodnie z dokumentacja projektows.
Transport
Drzwi powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Kontrola jakosci okien i przepisy zwigzane
Sprawdzenie jakosci wykonania. Badanie nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-88/B-10085/A2.
Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac zgodnie z PN-88/B 10085/A2.

Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet oraz wartosci sit operacyjnych. Badanie polega na:
e sprawdzeniu sprawnosci dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy
wykonywaniu czynnos$ci otwierania, obrotu i zamykania,
e oznaczeniu sity niezbednej do uruchomienia okucia zamykajgcego (zasuwnica, okucia
obwodowe, zakretki, zamykacz) przy otwieraniu i zamykaniu skrzydta,
e oznaczeniu sity wymaganej do poruszania skrzydtem w kierunku otwierania z potozenia
w pozycji przymknietej do petnego rozwarcia lub uchylenia.

Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydta. Po zamocowaniu wyrobu na stanowisku
badawczym w pozycji pionowej nalezy przesung¢ mechanizm okucia zamykajgcego do pozycji
"otwarte". Skrzydto otworzy¢ do pozycji petnego rozwarcia lub uchylenia, a nastepnie ponownie
zamkng¢. Probe sprawnosci dziatania skrzydta nalezy wykonac trzykrotnie.

Czynnosci nalezy wykonac trzykrotnie zwracajgc uwage, aby kierunek przytozonej sity w czasie
jej dziatania byt prostopadty do osi klamki lub dZzwigni okucia zamykajgcego. Wynik badania
stanowi $rednia wartos¢ sity z przeprowadzonych trzech pomiaréw. Sprawdzenie sztywnosci
skrzydet na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajgcg w ptaszczyznie skrzydta. Badanie
nalezy wykona¢ wg BN-75/7150-03.

Sprawdzenie infiltracji powietrza. Badanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1026:2001, a nastepnie
obliczy¢ wspétczynnik infiltracji powietrza.

Sprawdzenie poprawnosci wbudowania stolarki okiennej i drzwiowej.

Jednostka obmiaru
(m?) solarki.

Odbiér robot
Whbudowanie stolarki odbiera Inspektor Nadzoru na podstawie zgtoszenia przez Wykonawce.

Podstawa ptatnosci
wynagrodzenie ryczattowe

12.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY TYNKARSKIE
KOD CPV 45410000-4

ST-B-3-12.3

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem specyfikacji sg warunki wykonania i odbioru robét zwigzanych z tynkowaniem
wewnatrz pomieszczen.



Zakres robot
Tynki zwykte wewnetrzne wapienno-cementowe, kategorii lll,.

Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiaty

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢é mozna wode odpowiadajgcg
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek do zapraw budowlanych powinien charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-
wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora Nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie

nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad
objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoéci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
e mieszarki do zapraw,
agregatu tynkarskiego,
betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,



e przenosnych zbiornikow na wode.

Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg
BN-88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
Srodkow zabezpieczajacych.

Przygotowanie podioza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem
szarego mydfa lub wypetniajgc je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é wodg.

Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi
nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa.

Badania w czasie robét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykfe”.

Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci: — zgodnosci
z dokumentacjg projektowa,

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,



e przyczepnosci tynkow do podioza,

e grubosci tynku,

e wygladu powierzchni tynku,

e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

o wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Odbioér robot

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowag, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oddaty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

Odbiér tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz kgty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii proste;j
nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej
dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
e poziomego — nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
o wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
o trwate Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
e ocene wynikow badan
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za wykonang i odebrang zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie.

Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-70/B-
10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze PN-88/B-32250
Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw PN-B-30020:1999 Wapno



PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych PN-
90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku

12.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ROBOTY MALARSKIE
KOD CPV 45442100-8
ST-B-4-12.4

Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét malarskich realizowanych
wewnatrz obiektu budowlanego.

Zakres robot
Roboty, ktoérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen).

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw, wymagan
i sposobdéw oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok malarskich wewnetrznych.

Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mieé:
-oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang
norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czlionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo
o deklaracje zgodnosci wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego W wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo
e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Norma lub aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatéw
Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych powinny posiada¢ takie same
wiasciwosci jak farby do uzytku zewnetrznego.

Sprzet i narzedzia
Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wilosiu lub druciane do czyszczenia podioza, — szpachle i pace
metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e pedzle i walki,
¢ mieszadia napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
skfadnikow farb,
e agregaty malarskie ze sprezarkami,
e drabiny i rusztowania.

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzgdzen
i Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest



przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochoddéw zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materiaty do robét malarskich nalezy skladowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Warunki przystapienia do rob6t malarskich
Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna wykonywac po:

o catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, z wyjatkiem zalozenia armatury

oswietleniowej ( zrédta Swiatta, gniazdka, wytgczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod posadzki,

o catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,
Drugie malowanie mozna wykonywac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

e utozeniu posadzek z cokotami.

Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu,
rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢é zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢é naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata
techniczna.

Warunki prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
e w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,
e W temperaturze nie wyzszej niz 25°C.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow
powodujgcych iskrzenie i moggcych by¢ zrodiem pozaru.

Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg producenta farb.

Badania przed przystgpieniem do robé6t malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.



Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdélnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektows,

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Obmiar robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordow i miejsc nie
malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powfok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu
sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér koncowy

Roboty malarskie powinny by¢é odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta.

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot nastgpi zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie.

Przepisy zwigzane
o PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
e PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
e PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé
e PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja



e PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe

o PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe

e PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

o PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

12.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA MALOWANIE ELEMENTOW
STALOWYCH

KOD CPV 45442200-9
ST-B-5-12.5
Przedmiot i zakres stosowania SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi elementow
stalowych.

Zakres stosowania SST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w dokumentaciji projektowe;j.

Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
elementow stalowych obejmuja:

e przygotowanie powierzchni do natozenia powtoki i natozenie powtoki podktadowej z farby
odpowiednio dobranej do przyjetej powtoki nawierzchniowej, chyba ze zostanie przyjety
system jednopowtokowy,

¢ wykonanie powtoki nawierzchniowej poliuretanowej lub na bazie zywicy akrylowe;j.

Rodzaje materiatéw i wymagania

Wszystkie materiaty muszg posiadaé swiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzi¢ w
sktad systemow powtokowych posiadajgcych Aprobate Techniczna IBDiM oraz by¢ bezpieczne
dla srodowiska naturalnego gtéwnie zwierzat i ludzi.

Zastosowane system powinien zapewnic trwatos¢ zabezpieczenia na co najmniej 10 lat.
Sktadowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynow
materiatéw tatwo palnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do +25°C. Ponadto materialy powinny byc¢
przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach
przechowywania.

Sprzet

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
Robét i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone
do Robat.

1) Sprzet do czyszczenia elementéw stalowych: Szczotka stalowa o napedzie



mechanicznym

2) Sprzet do przygotowania materiatdéw antykorozyjnych: Mieszadto elektryczne.

3) Sprzet do nanoszenia powiok: Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla
materiatow podanymi w Karcie Technicznej produktu.

4) Sprzet do badan: Sprzet do biezagcej kontroli jakosci materiatdbw i wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych. Wykonawca musi uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru.
Inspektor nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego uzycia sprzetu i badan
jakosciowych wykonanych prébek.

Transport

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywaé sie z zachowaniem
obowigzujgcych przepisdw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

Wykonanie robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji Technologie i Organizacje Robét
uwzgledniajgcg wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi
wraz z zatwierdzeniem materiatow stosowanych do wykonania powtok.

Kontrola jakosci
Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie.

Ocenia sie:
e odttuszczeniu powierzchni stwierdzajgce brak zattuszczen wg PN-H-97052
e oczyszczenie do 2 stopnia czystosci wg PN-EN 1SO 8501-1
e odpylenie i odkurzenie.

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

Kontrola naktadania powilok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu i techniki naktadania materiatlu malarskiego, warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
Swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu i warunkéw schniecia i aklimatyzacji
powiok.

Na wykonanej powtoce nie powinny wystepowac niedopuszczalne wady powtok jak grube zacieki,
skorka pomaranczowa, specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Obmiar robét
Jednostkowg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) zabezpieczonych elementdéw stalowych
powtokg antykorozyjna.

Odbiér robot

Roboty objete niniejszg SST podlegajg czesciowo odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktoéry jest dokonywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualne;.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robét zgodnej z oferowang
gwarancji producenta farb. W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu Robot
z wymaganiami Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg i Wykonawca zobowigzany jest
do ich poprawy na wtasny koszt.

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robét nastgpi zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie.



Normy

e PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych

e powtok.

e PN-ISO 8501-1/Ad.1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podfozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok (Dodatek Ad. 1).

e PN-EN 24624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci .

e PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

e PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia

e PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

e PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

e PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby.

e PN-7H-97052 Ocena stanu zattuszczenia powierzchni

o PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

o PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

12.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONYWANIE PODLOG
KOD CPV 45432100-5
ST-B-6-12.6

Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
podtogi z wyktadziny obiektowej. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze robdét.

Zakres robot
Przygotowanie podtoza pod wykladzine obiektowg, wylewka samopoziomujgca, utozenie
wyktadziny obiektowej PCV.

Materiaty
Wyktadzina obiektowa zgodna z dokumentacja techniczna.

Sprzet
Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowac miedzy innymi :
e szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
e pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,
e taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e poziomnice,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki
do przygotowania kompozyciji klejgcych,
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania.



Transport

Transport materiatbw do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych srodkéw i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw
podiogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Wykonanie roboét

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z wykonaniem robot posadzkarskich :
przygotowanie i dostawe materiatéw, uktadanie i zgrzewanie wykfadziny, zamontowanie listew
przysciennych PCV oraz wszystkie prace pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowag
projektem wykonawczym, pozostatymi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami
Inspektora nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Kontrola jakosci

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robd6t oraz podtoza. Wszystkie
materialy muszg spetnia wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robot.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wglgdem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
e sprawdzenie rownosci podkitadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
o sprawdzenie spadkow podktadu za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy,
e pomiary rownosci i spadkdéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm,
e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Obmiar robét
Wg umowy z Inwestorem.

Odbior roboét

Odbidr koncowy dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedfozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawa ptatnosci
Wg umowy



Przepisy zwigzane

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-85/B-04500:Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-90/B-14501: Zaprawy budowlane zwykte.



